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MODULARE TRAININGSKURSE ROBOT & WELDING

Von Experten lernen

Praxisorientiert, effektiv und individuell

Die neuen modularen rollenbasierten Trainingsprogramme
richten sich an Anlagenbediener, Roboterprogrammierer sowie
an Systempartner, die fir die Erstellung, Korrektur und Pfle-
ge der Roboterprogramme oder die Integration von Systemen
sowie Service verantwortlich sind. Aufgrund des modularen
Aufbaus konnen spezifische Trainingskurse individuell kom-

biniert werden, um die unterschiedlichen Qualifikationen der
Bediener und des Wartungspersonals zu berticksichtigen. Das
Panasonic Trainings Center in Neuss bietet dafiir das optimale
Lernumfeld. Ziel ist es, die Belegschaft in die Lage zu verset-
zen, die hochste Produktionsausbeute mit der besten Qualitat
zu den niedrigsten Kosten zu erzielen.




SCHNELLUBERSICHT

Schnelliibersicht

Basis

_ TRAINING TRAININGSDAUER | BESTELLCODE SEITE
7

Basis Handling

MERBAND

Roboterspezialist [DVS® 1184 Modul 5-6]

Fortgeschritten

Externe Achsen

Touch Sensor |

Touch Sensor Il

Touch Sensor Il (SLS)
Mehrlagenschweissen (MNU])

_ Offline Programmierung | (DTPS)
_ Offline Programmierung Il (DTPS)

SYSTEM Systemeinweisung
INTEGRATION & WARTUNG Basis Mechatronik
System Integration
Integration von Optionen (siehe Ubersicht)

'SCHWEISSPROZESS ~ Schweiflen Basis MAG (Level 1)
_ Schweiflen Basis TIG (Level 1)
_ Schweiflen Basis MIG (Level 1)

SchweiBen Fortgeschritten (Level 2)
Arc Sensor |
Arc Sensor Il (TFS)

mmsmn Robotspezialist in Zusammenarbeit
(nach DVS® 1184 Modul 1-4)
OPTIONEN Alle weiteren Trainings zu Optionen auf Anfrage

3 Tage TR0250
3 Tage TRO25H 7
5 Tage TR0251 8
3 Tage TR0252 9
1Tag TR0253 10
1Tag TR0254 1
1Tag TR0255 12
2 Tage TR0256 13
2 Tage TR0257 14
3 Tage TR0258 15
3 Tage TR0259 16
1Tag TR0260 17
4 Tage TR0270 18
4 Tage TRO271 19

jeweils 1 Tag TRO300-TR1025 20
1 Tag TR0280 21
1 Tag TR0281 21
1 Tag TR0282 21
2 Tage TR0283 22
1 Tag TR0284 23
1Tag TR0285 24
5 Tage TR0286 25

auf Anfrage
siehe optionale TRO300-TR1032 6

Trainings



- UBERSICHT

Optionale Trainings TRAININGSINFORMATIONEN: AUF ANFRAGE

BESTELLNR. BESTELLNR. HARDWARE
PRODUKTNAME ERAR ANWENDERTRAINING* | HARDWARE INTEGRATION TRAINING* AR

3D/Mirror Transformation Function Robot TR1000 YA-1UPWM1
Arc Sensor Function Robot TRO284 TR2001 O YA-1VPXF1
Auto Backup Software PC TR1002 YA-1NPCS1
Auto Compensation of Tool Robot TR1003 TR2003 O YA-1RPWE1
Auto Extension / AVC Robot TR1004 YA-1TPWX1
Bead Eye m PC + Robot TR1034 TR2034 n] YA-VPXH1TO1
Cooperative Robot Motion (optional) Robot TR1005 TR2005 O YA-TNPJF1
Ext. Robot Axis Monitor Function Robot TR1006 YA-TNPWL1
External Axis Harmonious Function Robot TR1007 YA-1UPHA1
External Sensor Connection Robot TR1008 TR2008 O YA-1UPSE1
Feeder AMP Switching Unit Robot TR1009 TR2009 0 YA-1VPUC1
Fixed Tool Function Robot TR1010 TR2010 n] YA-1UPXB1
Flexible Multi-Cooperative Robot Function Robot TR1011 TR2011 O YA-TUPJA1
Gantry Pair Function Robot TR1012 YA-TUPWG1
VNN NEU | PC TR1035 TR2035 u] YY-NWBST1
Laser Sensor Interface Robot TR1013 TR2013 O YA-1UPSL1
Parallel Sequence Function Robot TR1014 YA-TUPXA1
Production Management Function BC TR1015 YA-1TUPXD1
Robot Data Access Function Robot TR1016 TR2016 O YA-1UPXE1
Switching of TAWERS and General Welder Function Robot TR1017 YA-1TPWU1
TAWERS VPRS m PC + Robot TR1033 TR2033 O YA-1VPCV1
TAWERS Welding Data Log Robot TR1018 YA-1TPWY2TO01
Teaching Update Log Robot TR1019 YA-TUPXC1
Thick Plate Touch Sensor Software Robot TR1020 YA-1TUPST1
Thick Plate Welding Function Robot TR1021 YA-1UPM*
Touch Sensor Function Robot TR0254 TR2022 O YA-1VPWS1
Twin Harmonizer Software Robot TR1023 YA-1UPJA1TY00
Twin Robot Tandem Welding Function Robot TR1024 TR2024 O YA-TUPMF1
Virtual Manipulator Robot / PC TR1025 TR2025 O YA-1VPCT1
Weld Navigation (General Welder) Robot TR1026 YA-1TUPWQ1
Weld Process Manager Robot TR1027 YA-TUPWW1
Welding Condition Editor Il + SLS Editor PC TR1028 YA-TUPCW1
Welding Condition Editor Software / Thick Plate Software PC PC TR1029 AYF01048
Welding Data Log (General Welder) Robot TR1030 YA-TUPWY2TO1
Welding Data Management Robot TR1031 YA-1TPWY2
Welding Data Software PC TR1032 YA-1TNPCK1

KENNLINIEN OPTIONEN

* meist nur fiir Systempartner notwenig



PROGRAMMIERUNG

Basis
Online Programmierung der Robotersteuerung 62 / 63

ZIELGRUPPE: Anlagenbediener, Roboterprogrammiererer und
Systempartner, die fur die Erstellung, Korrektur und
Pflege der Roboterprogramme oder die Integration von
Systemen sowie Service verantwortlich sind.

TRAININGSZIELE: Der Teilnehmer erlernt:

» Die wichtigsten Sicherheitsanforderungen und
Richtlinien zu erklaren
Grundsatzliche Systemkomponenten zu unterscheiden
Die Programmstruktur zu verstehen
Eine TCP Prifung durchzufiihren und einzustellen
Unterschiedliche Koordinatensysteme anzuwenden
Den Roboter zu verfahren und einfache Programme zu
erstellen
» Linear-, Kreis- und Pendelprogrammpunkte zu

erstellen

» Vorhandene Programme zu bearbeiten
» Die wichtigsten Basis-Befehle und -Funktionen
anzuwenden
Ein Schwei3programm zu erstellen
Schweiflparameter zu setzen bzw. anzupassen
Programmabschnitte parallel zu verschieben
Den Teach-, Test- und Auto-Modus zu nutzen
Die Behebung von und den Umgang mit leichten
Storungen
»  Eine Systemdatensicherung durchzufiihren

OPTION: Handlingoption fiir z.B Greifer (ohne SchweiB3funktion)
» Ein/ Ausgdnge manuell nutzen
» Ein/Ausgénge uber Funktionstasten
» Ein/Ausgédnge uber Automatik Befehle
» Befehle liber Schleifenabfrage
VORAUSSETZUNG: PC Grundkenntnisse.
Technisches Verstandnis.
Sicherheitsbestimmungen (Siehe Seite 27)

TRAININGSDAUER:
3 Tage

TRAININGSZEITEN:
9.00 bis 16.30 Uhr (n.V.)

TEILNEHMERZAHL:

Min. 2 Personen pro
Training (Einzeltraining
auf Anfrage)

VERPFLEGUNG:
Mittagessen und
Getranke sind im Preis
inbegriffen

TRAININGSUNTERLAGEN:
Schulungsordner
Sicherheitshinweise
Bedienungsanleitung

NACHWEIS:

Teilnehmer erhalten
nach Erreichung

der Trainingsziele

ein Zertifikat als
Teilnahmebescheinigung

TRAININGSORT: Neuss

BUCHUNGSCODE: TR0250

Option:
Handlings Training
BUCHUNGSCODE: TRO25H

W3LSAS
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n PROGRAMMIERUNG

Roboterspezialist
Training 62 / 63 Serie [DVS® 1184 Modul 5-6]

E!ERBAND

Online-Programmierung der Robotersteuerung 62 / 63

ZIELGRUPPE:

Anlagenbediener, Roboterprogrammierer und
Systempartner, die fur die Erstellung, Korrektur und
Pflege der Roboterprogramme oder die Integration von
Systemen sowie Service verantwortlich sind.

TRAININGSDAUER:
5 Tage

TRAININGSZEITEN:
9.00 bis 16.30 Uhr (n.V.)

= TRAININGSZIELE: Der Teilnehmer erlernt:
£ » Die wichtigsten Sicherheitsanforderungen und TEILNEHMERZAHL:
Richtlinien zu erklaren Min. 2 Personen pro
»  Grundsatzliche Systemkomponenten zu unterscheiden Training (Einzeltraining
» Die Programmstruktur zu verstehen auf Anfrage)
»  Eine TCP Prifung durchzufiihren und einzustellen
2 »  Unterschiedliche Koordinatensysteme anzuwenden VE_RPFLEGUNG=
= » Den Roboter zu verfahren und einfache Programme zu Mlttagessep Uf_‘d ;
= erstellen Getranke sind im Preis
S » Linear-, Kreis- und Pendelprogrammpunkten zu inbegriffen
S erstellen
= » Vorhandene Programme zu bearbeiten ;RA:]NINhGS_UN;_ERLAGEN:
= » Die wichtigsten Basis-Befehle und -Funktionen Icherheitshinweise
= anzuwenden Bedienungsanleitung
» Ein Schwelﬁprogramm zu erstellen NACHWEIS:
»  Schweiflparameter zu setzen bzw. anzupassen :
%) . . Teilnehmer erhalten
& »  Programmabschnitte parallel zu verschieben nach Erreichun
= »y  Den Teach-, Test- und Auto-Modus zu nutzen . 9
& ) L der Trainingsziele
] » Die Behebung von und den Umgang mit leichten . o
e N ein Zertifikat als
= Storungen Teilnahmebescheinigun
a »  Eine Systemdatensicherung durchzufiihren gung
» Erweiterte Basiskenntnisse im automatisierten TRAININGSORT: Neuss

VORAUSSETZUNG:

INFORMATIONEN:

Schweiflen

Prifung mit normierten DVS Prifungsbauteil

PC Grundkenntnisse
Technisches Verstandnis

Dieses Training bietet den Teilnehmern die Mdglichkeit,
nach Abschluss der optionalen Bedienerprifung nach
ISO 14732 sich zum ,,RoboterschweiBer” zu qualifizieren.
Es ist nicht notwendig den ,,Roboterspezialist

[DVS® 1184 ] Modul 1-4" vorher abzuschliefen.

Die Reihenfolge der Ausbildungsabschnitte kann

selbst bestimmt werden. Es miissen die Module 1-6
abgeschlossen sein, wenn die Bedienerprifung nach ISO
14732 abgelegt werden soll.

Danach bestehen noch weitere
Qualifizierungsmoglichkeiten. Beispielsweise

dem ,Experte fiirs Roboterschweilen” oder dem
.Bediener fir vollmechanisierte und automatisierte
Schweifeinrichtungen”. (Siehe auch Seite 25)

Kontaktieren Sie uns gerne, um Informationen zu den
aktuellen Maglichkeiten zu erhalten.

BUCHUNGSCODE: TR0251



Fortgeschritten
Online Programmierung mit der Robotersteuerung 62 / 63

ZIELGRUPPE: Anlagenbediener, Roboterprogrammierer und
Systempartner, die fur die Erstellung, Korrektur und
Pflege komplexer Roboterprogramme oder die Integration
von Systemen sowie Service verantwortlich sind.

TRAININGSZIELE: Der Teilnehmer erlernt:
» Berechnungen mit globalen und lokalen Variablen
durchzufiihren
» Eingangssignale auszuwerten, Ausgangssignale
automatisch und manuell zu setzen
» Das Programmieren mit Positionsvariablen aus dem
variablen Menu
» Die Erweiterung der verfligbaren Koordinatensysteme
sowie die Erstellung eines Benutzerkoordinatensystems
(mit Ubungsbeispiel)
» Die Optimierung der Schwei3programme
(Taktzeit / Verzug zu vermeiden)
» Das Programmieren mit weiteren Logikbefehlen
(Zahler, Sprungbefehle, Schleife, IF THEN)
» Die Einstellung mit erweiterten Schweiflparameter
Befehlen mit ARC-Start-CraterSLP, Wirestick release
Die Programmstartmethode zu wechseln
TCP zu optimieren
Die Bearbeitung von Labelabschnitten
Die Konvertierungsfunktionen u.a. ein Programm zu
spiegeln
» Die Kennlinie warend des Programmes zu wechseln
» Unterschiedliche Werkzeuge zu erstellen und
anzuwenden
» Die erweiterte Funktion Datentransfer / -sicherung /
-Backup
» Erweiterte Schweilmaschineneinstellungen

VORAUSSETZUNG: Abgeschlossenes Basis Training G2 / G3 Serie.
Technische Verstandnis.

TRAININGSDAUER:
3 Tage

TRAININGSZEITEN:
9.00 bis 16.30 Uhr (n.V.]

TEILNEHMERZAHL:

Min. 2 Personen pro
Training (Einzeltraining
auf Anfrage)

VERPFLEGUNG:
Mittagessen und
Getranke sind im Preis
inbegriffen

TRAININGSUNTERLAGEN:
Schulungsordner:
Sicherheitshinweise
Bedienungsanleitung

NACHWEIS:

Teilnehmer erhalten
nach Erreichung

der Trainingsziele

ein Zertifikat als
Teilnahmebescheinigung

TRAININGSORT: Neuss

BUCHUNGSCODE: TR0252

PROGRAMMIERUNG -

W3LSAS

INNLYYM GNN NOILVHIILNI
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m PROGRAMMIERUNG

INTEGRATION UND WARTUNG SYSTEM PROGRAMMIERUNG

SCHWEISSPROZESS

Externe Achsen

ZIELGRUPPE:

TRAININGSZIELE:

VORAUSSETZUNG:

Der Lehrgang ist fir Anlagenfiihrer ausgelegt, die
Schweiflprogramme an Systemen, die mit externen Achsen
von Panasonic ausgeriistet sind.

Roboterprogrammierer.

Der Teilnehmer erlernt:

)
)

)
)
>
>

Den Mechanismus Auswahl zu unterscheiden

Das Programmieren mit externen Achsen ohne
Harmonizer

Die Harmonizer-Funktion anzuwenden und die
Notwendigkeit zu unterscheiden

Definierte Bewegungen ohne Programm zu fahren
Die externe Achsverschiebung

Die externe Achsdatenibertragung

Die Anpassung der MDI-Daten

Abgeschlossenes Basis Training.

TRAININGSDAUER:
1 Tag

TRAININGSZEITEN:
9.00 bis 16.30 Uhr

TEILNEHMERZAHL:

Min. 2 Personen pro
Training (Einzeltraining
auf Anfrage)

VERPFLEGUNG:
Mittagessen und
Getranke sind im Preis
inbegriffen

TRAININGSUNTERLAGEN:
Schulungsordner
Sicherheitshinweise
Bedienungsanleitung

NACHWEIS:

Teilnehmer erhalten
nach Erreichung

der Trainingsziele

ein Zertifikat als
Teilnahmebescheinigung

TRAININGSORT: Neuss

BUCHUNGSCODE: TR0253



PROGRAMMIERUNG

Touch Sensor | TRAININGSDAUER:
1 Tag

TRAININGSZEITEN:
9.00 bis 16.30 Uhr

ZIELGRUPPE: Der Lehrgang ist fir Programmierer ausgelegt, die TE_"-NEHMERZAHL°
Schweilprogramme mit dem Panasonic Touch Sensor M'”_- 2 Pers_onen 2Ic)
erstellen. Training (Einzeltraining
Roboterprogrammiererer. auf Anfrage)
TRAININGSZIELE: Der Teilnehmer erlernt: VERPFLEGUNG: .
»  Schrittweise Programme an Musterteilen mit dem Mlttggessep Uf_‘d ) g
Touch-Sensor zu erstellen .Getran.ke sind im Preis =
»  Suchfunktionen zu unterscheiden und zu inbegriffen
programmieren .
» Logikbefehle zur Steuerung des Touch Sensors zu TRAININGSUNTERLAGEN:
. Schulungsordner
programmieren Sicherheitshinweise =
»  Stérungen im Schweif3betrieb zu analysieren und zu : : =
beseitigen Bedienungsanleitung S
=
VORAUSSETZUNG: Abgeschlossenes Basis Training. NA.CHWEIS: =
o . . Teilnehmer erhalten =
Raumliches Vorstellungsvermadgen. . =
nach Erreichung =
OPTIONAL: Tag 2 mit den Kundenbauteilen. deir Ulinlngiealele g
ein Zertifikat als &

Teilnahmebescheinigung
TRAININGSORT: Neuss

BUCHUNGSCODE: TR0254

$S3704dSSIIMHIS



PROGRAMMIERUNG

INTEGRATION UND WARTUNG SYSTEM

SCHWEISSPROZESS

Touch Sensor |l

ZIELGRUPPE:

TRAININGSZIELE:

VORAUSSETZUNG:

Der Lehrgang ist fiir Programmierer ausgelegt, die
Schweifiprogramme mit dem Panasonic Touch Sensor
erstellen.

Roboterprogrammierer.

Der Teilnehmer erlernt:

» Transbase touch / Shift Funktionen anzuwenden
(3D Verschiebung)

»  Externe Achs touch / shift anzuwenden

Abgeschlossenes Basis Training & Touch Sensor |,
raumliches Vorstellungsvermaogen.

TRAININGSDAUER:
1 Tag

TRAININGSZEITEN:
9.00 bis 16.30 Uhr

TEILNEHMERZAHL:

Min. 2 Personen pro
Training (Einzeltraining
auf Anfrage)

VERPFLEGUNG:
Mittagessen und
Getranke sind im Preis
inbegriffen

TRAININGSUNTERLAGEN:
Schulungsordner
Sicherheitshinweise
Bedienungsanleitung

NACHWEIS:

Teilnehmer erhalten nach
Erreichung der Trainings-
ziele ein Zertifikat als
Teilnahmebescheinigung

TRAININGSORT: Neuss

BUCHUNGSCODE: TR0255



PROGRAMMIERUNG

Touch Sensor Il [SLS] TRAININGSDAUER:
2 Tage

TRAININGSZEITEN:
9.00 bis 16.30 Uhr

ZIELGRUPPE: Der Lehrgang ist fir Programmierer ausgelegt, die TE_"-NEHMERZAHL:
Schweiflprogramme mit dem Panasonic Touch Sensor Min. 2 Personen pro.
erstellen. Training (Einzeltraining
Roboterprogrammierer. auf Anfrage)
TRAININGSZIELE: Der Teilnehmer erlernt: VERPFLEGUNG: .
» Die Datenbank basierte (erweiterte Funktion) des Mlttggessep Uf_‘d ) a
Touchsensors zu nutzen Getranke sind im Preis =
» Datenbanksatze zu verwalten. inbegriffen
» Die schlanke ubersichtliche Programmstruktur zu TRAININGSUNTERLAGEN:
verstehen Schulungsordner
» Grafische Menu Fiihrung zu nutzen. . . . _
. . . . Sicherheitshinweise =
»  Die Suchrichtungsprogrammierung fir Rohre Bedienunasanleitun =
»  Die Suchrichtungsprogrammierung fir parallele und g 9 =
verdrehte Bauteile bei Kehlnahten. NACHWEIS: =]
»  Die Suchrichtungsprogrammierung fiir V & HV Nahte. Teilnehmer erhalten s
» Die Automatisierung bei V & HV Nahten welche nach Erreichung =
unterschiedliche Start und Endabstande besitzen der Trainingsziele =
VORAUSSETZUNG: Abgeschlossenes Basis Training, sehr gutes raumliches ein L el . -
Vorstellungsvermagen. Teilnahmebescheinigung
Touch Sensor | & Il nicht erforderlich aber hilfreich. TRAININGSORT: Neuss

BUCHUNGSCODE: TR0256

$S3704dSSIIMHIS



PROGRAMMIERUNG

INTEGRATION UND WARTUNG SYSTEM

SCHWEISSPROZESS

MehrlagenschweiBen (MNU)

ZIELGRUPPE:

TRAININGSZIELE:

VORAUSSETZUNG:

Der Lehrgang ist fur erfahrene Roboterprogrammierer,
ausgelegt, die komplexe Schweifprogramme mit dem
Panasonic Roboter erstellen, Techniker sowie Ingenieure.

Der Teilnehmer erlernt:

» Die Datenbank basierte Mehrlagenschweif3 Funktion
(MNU] zu nutzen

» Datenbanksatze zu verwalten

» Die schlanke ubersichtliche Programmstruktur zu
verstehen

» Die grafische Menu Fiihrung zu nutzen

» Das Mehrlagenschweiflen (MNU) in Bi Richtung

» Die Pendelbewegungen mit unterschiedlichen Start und
Endabstanden

» Die Programmierung Externer Achsen bei Multi
Rotation und Mehrlangenschweif3en

Abgeschlossenes Basis Training, sehr gutes raumliches
Vorstellungsvermaogen.

TRAININGSDAUER:
2 Tage

TRAININGSZEITEN:
9.00 bis 16.30 Uhr

TEILNEHMERZAHL:

Min. 2 Personen pro
Training (Einzeltraining
auf Anfrage)

VERPFLEGUNG:
Mittagessen und
Getranke sind im Preis
inbegriffen

TRAININGSUNTERLAGEN:
Schulungsordner
Sicherheitshinweise
Bedienungsanleitung

NACHWEIS:

Teilnehmer erhalten nach
Erreichung der Trainings-
ziele ein Zertifikat als
Teilnahmebescheinigung

TRAININGSORT: Neuss

BUCHUNGSCODE: TR0257



Offline Programmierung | (DTPS)

ZIELGRUPPE:

TRAININGSZIELE:

Roboterprogrammierer und Systempartner,

Ingenieure,Informatiker, Techniker, technische Zeichner
aus dem Maschinenbau. Interessierte Personen mit CAD

Kenntnissen.

Der Teilnehmer erlernt:

TRAININGSDAUER:
3 Tage

TRAININGSZEITEN:
9.00 bis 16.30 Uhr

TEILNEHMERZAHL:

Min. 2 Personen pro
Training (Einzeltraining
auf Anfrage)

VERPFLEGUNG:

PROGRAMMIERUNG

»  Eine Netzwerkverbindung zum Roboter herzustellen Mittagessenund 3
» Backups Uber den PC downzuloaden (auto Data Getrénke sind im Preis =
receiving) inbegriffen
> F_ehler/Systemln_forr_natlon auszulesen TRAININGSUNTERLAGEN:
» Virtuelle Installation in DTPS zu erstellen Schulungsordner
»  Ein Backup einer Virtuellen Installation zuzuweisen Sicherheitshinweise =
»  CAD Bauteile zu importieren Bedienungsanleitung =
» Standard CAD Bauteile zu erstellen =
»  CAD Bauteile zu platzieren und zusammenzufiigen NACHWEIS: S
»  CAD Bauteile Externen Achsen zuzuweisen Teilnehmer erhalten nach =
»  Zuganglichkeitsuntersuchungen mittels DTPS-G3 Erreichung der Trainings- ,%
durchzufiihren ziele ein Zertifikat als =
» Taktzeitanalysen mittels DTPS-G3 zu erstellen Teilnahmebescheinigung 3
» Teach / Weld Navigator Funktion anzuwenden
» Arbeitsprogramme zu erstellen und auf die TRAININGSORT: Neuss
Robotersteuerung zu iberspielen a
BUCHUNGSCODE: TR0258 =
VORAUSSETZUNG: Abgeschlossenes Basis Training G2 / G3 Serie. DTPS Software %
Des weiteren sind fundierte PC- Kenntnisse unbedingt =
erforderlich. ]

Raumliches Vorstellungsvermagen.
CAD Kenntnisse Vorteilhaft.

Ein Leistungsfahiger Laptop (PC) mit Windows 8 / 10 pro
Teilnehmer. PC-Maus, Mauspad sowie Administratorrechte
zur Installation von Software.



PROGRAMMIERUNG

Offline Programmierung Il (DTPS) TRAININGSDAUER:
3 Tage

TRAININGSZEITEN:
9.00 bis 16.30 Uhr

ZIELGRUPPE: Roboterprogrammierer und Systempartner, Ingenieure, TE_"-NEHMERZAHL:
Informatiker, Techniker, technische Zeichner aus dem Min. 2 Personen pro.
Maschinenbau. Training (Einzeltraining
Interessierte Personen mit CAD Kenntnissen. auf Anfrage)
= TRAININGSZIELE: Der Teilnehmer erlernt: VERPFLEGUNG:
S »  Das Kalibrieren von Systemen in DTPS Mittagessenund
»  Skripte zu erstellen, einbinden und auszufiihren Getrénke sind im Preis
» Unterschiedliche Transformierungsfunktionen zu inbegriffen
nutzen
» Die Touch Navi-Funktion anzuwenden TRAININGSUNTERLAGEN:
- Schulungsordner
2 VORAUSSETZUNG: Abgeschlossenes Basis Training G2 / 63 Serie und Offline Sicherheitshinweise
= Programmierung Teil I. Bedienungsanleitung
% Eip Leistungsfahiger Laptop (PC) mit. Windoyv; 8/10 pro NACHWEIS:
g Teilnehmer. .PC—Maus, Mauspad sowie Administratorrechte e e ek
2 zur Installation von Software. Erreichung der Trainings-
= DTPS Software. ziele ein Zertifikat als

Teilnahmebescheinigung
TRAININGSORT: Neuss

BUCHUNGSCODE: TR0259

SCHWEISSPROZESS




SysTEN

Systemeinweisung

ZIELGRUPPE:
TRAININGSZIELE:

VORAUSSETZUNG:

Neue Systembediener zur Wissensauffrischung.

Der Teilnehmer erlernt:
» Zusammenhange der Bedienung des Gesamtsystems
» Bedienung weiterer Systemkomponenten wie
HMI, Brennerreinigung, Tore, Schalter, Taster,
Lichtschranken, Scanner u.v.m.

Abgeschlossenes Basis Training G2 / G3 Serie empfohlen.

TRAININGSDAUER:
1 Tag (vor Ort)

TRAININGSZEITEN:

nach Absprache i. d. R.

9.00 bis 16.30 Uhr

TEILNEHMERZAHL:
1-5 Teilnehmer

VERPFLEGUNG: -

TRAININGSUNTERLAGEN:
Nutzung von
Systemunterlagen des
Kunden.

NACHWEIS: -

TRAININGSORT:
vor Ort

BUCHUNGSCODE: TR0260

W3LSAS ‘ INNYIIWWYYI0Ud ‘

INNLYYM GNN NOILVHIILNI
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INTERGRATION UND WARTUNG

INTEGRATION UND WARTUNG SYSTEM

SCHWEISSPROZESS

‘ PROGRAMMIERUNG

Basis Mechatronik

ZIELGRUPPE:

TRAININGSZIELE:

VORAUSSETZUNG:

Der Grundlehrgang Mechatronik ist fiir innerbetriebliches

Instandhaltungspersonal ausgelegt, das selbststandig
Wartungs- und Reparaturarbeiten an Panasonic
Roboterschweiflsystemen durchfihrt.

Der Teilnehmer erlernt:

» Die gangigsten Fehler und Alarmmeldungen auf
Fehlerursachen zu lokalisieren und zu beheben

» Verschleifiteile auszutauschen

» Die wichtigsten Steuerungsplatinen zu unterscheiden

» Die Bauteilgruppen auszutauschen (z.B. Steckkarten,

Netzteile)

Drahtvorschubgerate auszutauschen

Motoren und Getriebe auszutauschen

Encoderbatterien auszutauschen

Referenzieren des Manipulators und externer Achsen

nach Motoren- oder Getriebeaustausch

» Referenzieren des Manipulators bei Verlust der
.Ursprungsposition” ohne mechanische Anderungen
vorzunehmen

» Instandhaltungspriifungen vorzunehmen

Eine abgeschlossene Ausbildung in einem mechanischen,

elektronischen Beruf.

Bereitschaft, Interesse und die Fahigkeit zum praktischen

Anwenden und Umsetzen von erlerntem Wissen.

Grundkenntnisse in der Programmierung und dem Betrieb

von Panasonic Robotern.

TRAININGSDAUER:
4 Tage

TRAININGSZEITEN:
9.00 bis 16.30 Uhr

TEILNEHMERZAHL:

Min. 2 Personen pro
Training (Einzeltraining
auf Anfrage)

VERPFLEGUNG:
Mittagessen und
Getranke sind im Preis
inbegriffen

TRAININGSUNTERLAGEN:
Schulungsordner
Sicherheitshinweise
Bedienungsanleitung

NACHWEIS:

Teilnehmer erhalten
nach Erreichung

der Trainingsziele

ein Zertifikat als
Teilnahmebescheinigung

TRAININGSORT: Neuss

BUCHUNGSCODE: TR0270



INTERGRATION UND WARTUNG

System Integration TRAININGSDAUER:
4 Tage 3
TRAININGSZEITEN: g
9.00 bis 16.30 Uhr 5
LIELGRUPPE: Fir Systempartner und Systemintegratoren. TEILNEHMERZAHL: -
Min. 2 Personen pro
TRAININGSZIELE: Der Teilnehmer erlernt: Training (Einzeltraining
»  Einen neuen Roboter in Betrieb zu nehmen auf Anfrage)
»  Neue Hardware zu integrieren
» Bauteile und ihre Funktion zu unterscheiden VE_RPFLEGUNG: »
» Bauteile zu verdrahten Mltt&?'gesse.n upd . §
»  Softwareseitig die Funktionen im Roboter freizuschalten 'Getran'ke sind im Preis =
» Softwareanpassung an Systemumgebung bzw. nach inbegriffen
Vorgabe TRAININGSUNTERLAGEN:
VORAUSSETZUNG: Eine abgeschlossene Ausbildung in einem mechanischen gf:hulung_sor_dner_ =
. icherheitshinweise =
oder elektronischen Beruf. Bedienungsanleitung =
Bereitschaft, Interesse und die Fahigkeit zum praktischen =
Anwenden und Umsetzen von erlerntem Wissen. NACHWEIS: =]
Grundkenntnisse in der Programmierung und dem Betrieb Teilnehmer erhalten g
von Panasonic Robotern. nach Erreichung =
der Trainingsziele £
ein Zertifikat als s

Teilnahmebescheinigung
TRAININGSORT: Neuss

BUCHUNGSCODE: TR0271

$S370YdSSIAMHIS



INTERGRATION UND WARTUNG

INTEGRATION UND WARTUNG SYSTEM

SCHWEISSPROZESS

‘ PROGRAMMIERUNG

Integration von Optionen

ZIELGRUPPE:

TRAININGSZIELE:

VORAUSSETZUNG:

Fir Systempartner und Systemintegratoren.

Der Teilnehmer erlernt:

»  Eine Option in Betrieb zu nehmen

» Die Verkabelung maglicher Hardware sowie Software

Freischaltung

» Die Softwareanpassung an Systemumgebung
» Die Erarbeitung von neuen Software Befehlen sowie

deren Anwendung

Eine abgeschlossene Ausbildung in einem mechanischen
oder elektronischen Beruf.
Bereitschaft, Interesse und die Fahigkeit zum praktischen
Anwenden und Umsetzen von erlerntem Wissen.
Grundkenntnisse in der Programmierung und dem Betrieb
von Panasonic Robotern.

B

Bz

TRAININGSDAUER:
1 Tag

TRAININGSZEITEN:
9.00 bis 16.30 Uhr

TEILNEHMERZAHL:

Min. 2 Personen pro
Training (Einzeltraining
auf Anfrage)

VERPFLEGUNG:
Mittagessen und
Getranke sind im Preis
inbegriffen

TRAININGSUNTERLAGEN:
Schulungsordner
Sicherheitshinweise
Bedienungsanleitung

NACHWEIS:

Teilnehmer erhalten
nach Erreichung

der Trainingsziele

ein Zertifikat als
Teilnahmebescheinigung

TRAININGSORT: Neuss
BUCHUNGSCODE: a.A.



SchweiBen Basis (Level 1)

ZIELGRUPPE:

TRAININGSZIELE:

VORAUSSETZUNG:

Anlagenbediener, Roboterprogrammierer und
Systempartner, die fur die Erstellung, Korrektur und
Pflege der Roboterprogramme oder die Integration von
Systemen sowie Service verantwortlich sind.

Der Teilnehmer erlernt:

» Grundlagen in der Prozessauswahl zu unterscheiden

» Die Einstellungen verschiedener Lichtbogenarten,
Gasmischungen und Drahte

» Die Modifikation der Kennlinien fiir einen Bereich

»  Grundlagen der Brennerwinkel und
Schweiflgeschwindigkeiten

Basis Training G2/ G3.

SP-MAG

SP-MAG Il
1 MAG WITH PULSE BASIC | MTS-CO1
Pulse
HD-Pulse

TIG

2 WIG (TIG) BASIC TAWERS TIG
TAWERS TIG HF

MIG ALU WG

MIG Brazing WG
3 MIG BASIC
MIG SUS

AC-MIG

TRAININGSDAUER:
1 Tag

TRAININGSZEITEN:
9.00 bis 16.30 Uhr

TEILNEHMERZAHL:

Min. 2 Personen pro
Training (Einzeltraining
auf Anfrage)

VERPFLEGUNG:
Mittagessen und
Getranke sind im Preis
inbegriffen

TRAININGSUNTERLAGEN:
Schulungsordner
Sicherheitshinweise
Bedienungsanleitung

NACHWEIS:

Teilnehmer erhalten
nach Erreichung

der Trainingsziele

ein Zertifikat als
Teilnahmebescheinigung

TRAININGSORT: Neuss

BUCHUNGSCODE:

MAG with pulse Basic:
TR0280

WIG (TIG) Basic: TR0281
MIG Basis: TR0282

SCHWEISSPROZESS
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SCHWEISSPROZESS

INTEGRATION UND WARTUNG SYSTEM

SCHWEISSPROZESS

‘ PROGRAMMIERUNG

SchweiBen Fortgeschritten (Level 2)

ZIELGRUPPE: Schweififachleute Schweiflingenieure.

TRAININGSZIELE: Der Kurs ist auf Optimierung ausgelegt. Es wird gleiche
Hardware, Software, Gas, Material und Draht wie in
der Fertigung gewahlt. Es werden Problematiken
sowie Besonderheiten ausgearbeitet. Optimierung der
Schweiflparameter durch passende Optionsbefehle.

VORAUSSETZUNG: Abgeschlossenes Basis Training G2 / G3 Serie sowie
Schweif3en Basis .
Eine abgeschlossene Schwei3erausbildung bzw.
mehrjahrige Schweiflerfahrung.
Bereitschaft, Interesse und die Fahigkeit zum praktischen
Anwenden und Umsetzen von erlerntem Wissen.

TRAININGSDAUER:
2 Tage

TRAININGSZEITEN:
9.00 bis 16.30 Uhr

TEILNEHMERZAHL:

Min. 2 Personen pro
Training (Einzeltraining
auf Anfrage)

VERPFLEGUNG:
Mittagessen und
Getranke sind im Preis
inbegriffen

TRAININGSUNTERLAGEN:
Schulungsordner
Sicherheitshinweise
Bedienungsanleitung

NACHWEIS:

Teilnehmer erhalten
nach Erreichung

der Trainingsziele

ein Zertifikat als
Teilnahmebescheinigung

TRAININGSORT: Neuss

BUCHUNGSCODE: TR0283



SCHWEISSPROZESS

Arc Sensor | TRAININGSDAUER:
. . 1Ta 3
Panasonic Robotersteuerung G3 Serie ’ g
TRAININGSZEITEN: =
9.00 bis 16.30 Uhr 5
LIELGRUPPE: Der Lehrgang ist fir Programmierer ausgelegt, die TE!LNEHMERZAHL: -
Schweiflprogramme mit dem Panasonic Touch Sensor Min. 2 Personen pro \
erstellen. Training (Einzeltraining
Roboterprogrammierer. auf Anfrage)
TRAININGSZIELE: Der Teilnehmer erlernt: VERPFLEGUNG: .
»  Schrittweise an Musterteilen die Parametrierung Mittagessen und ) g
»  Programme mit dem Arc Sensor sinnvoll zu erweitern Getrdnke sind im Preis =
» Parameter zur optimalen Steuerung des Arc Sensors inbegriffen
anzupassen .
»  Storungen im Schweiflbetrieb zu analysieren und zu TRAININGSUNTERLAGEN:
beseitiaen Schulungsordner |
9 Sicherheitshinweise =
VORAUSSETZUNG: Absolviertes Basis Training. Bedienungsanleitung 5
OPTIONAL: Ein zweiter Tag mit Kundenbauteilen. NA.CHWEIS: =
Teilnehmer erhalten =
nach Erreichung =
der Trainingsziele 3
ein Zertifikat als 3
Teilnahmebescheinigung
TRAININGSORT: Neuss g
BUCHUNGSCODE: TR0284 %
3
2




SCHWEISSPROZESS

INTEGRATION UND WARTUNG SYSTEM

SCHWEISSPROZESS

‘ PROGRAMMIERUNG

Arc Sensor Il (TFS)
Panasonic Robotersteuerung G3 Serie

ZIELGRUPPE: Der Lehrgang ist fir Programmierer ausgelegt, die
komplexe Schwei3programme mit der Panasonic der
Mehrlagenschweien (MNU] Option erstellen und den Arc
Sensor Integrieren mochten.
Erfahrene Roboterprogrammierer, Techniker und
Ingenieure.

TRAININGSZIELE: Der Teilnehmer erlernt:

» Die Datenbank basierte Funktion des Arc Sensors zu
nutzen

» Datenbanksatze zu verwalten

» Die schlanke Ubersichtliche Programmstruktur zu
verstehen

» Die grafische Menu Fiihrung zu nutzen

» Das Exportieren der TBF Daten zur externen
Auswertung

»  Das Kombinieren der Datenbankfunktionen MNU & SLS

» Das Finden der optimalen Parameter

VORAUSSETZUNG: Abgeschlossenes Basis Training, sehr gutes raumliches
Vorstellungsvermaogen.
Arc Sensor | nicht erforderlich aber hilfreich.

TRAININGSDAUER:
1 Tag

TRAININGSZEITEN:
9.00 bis 16.30 Uhr

TEILNEHMERZAHL:

Min. 2 Personen pro
Training (Einzeltraining
auf Anfrage)

VERPFLEGUNG:
Mittagessen und
Getranke sind im Preis
inbegriffen

TRAININGSUNTERLAGEN:
Schulungsordner
Sicherheitshinweise
Bedienungsanleitung

NACHWEIS:

Teilnehmer erhalten
nach Erreichung

der Trainingsziele

ein Zertifikat als
Teilnahmebescheinigung

TRAININGSORT: Neuss

BUCHUNGSCODE: TR0285



Roboterspezialist in Zusammenarbeit (nach DVS® 1184 Modul 1-4)

ZIELGRUPPE:

TRAININGSZIELE:

VORAUSSETZUNG:

INFORMATIONEN:

Anlagenbediener
Schweiflfachkraft
Schweiflingenieure

Experten fiir die Roboter Fertigung

MODUL 1-4 ,Schweifitechnik”

Steigen Sie in das Modul ., Schweifitechnik” bei der SLV
Duisburg direkt oder im Anschluss der bestandenen

Basis Schulung [Modul 5-6]. Hier steht vor allem der
Spezialteil des automatisierten Schweif3ens in der Praxis
im Vordergrund. Lernen Sie |hr Bauteil nach einer
vorgegebenen Schweianweisung (WPS) zu schweiflen und
erarbeiten Sie sich die positiven Einflussfaktoren auf ein
gutes Schweiflergebnis mit hoher Prozessstabilitat (inkl.
Abschlussprifung).

Es ist nicht notwendig den ,Roboterspezialist Training G2 /
G3 Serie [DVS® 1184 ] Modul 1" vorher abzuschliefen . Die
Reihenfolge der Module kann selbst bestimmt werden. Es
missen nur die Module 1 & 2 abgeschlossen sein, wenn in
Modul 3 die Bedienerprifung abgelegt werden soll.

Dieses Training bietet den Teilnehmern die Maglichkeit,
nach Abschluss der optionalen Bedienerprifung nach

ISO 14732 sich zum ,Roboterschweifler” zu qualifizieren.
Danach bestehen noch weitere Qualifizierungsmaglich-
keiten. Beispielsweise dem ,Experte fiirs Roboter-
schweiflen” oder dem ,Bediener fur vollmechanisierte und
automatisierte Schweifleinrichtungen”.

Kontaktieren Sie uns gerne, um Informationen zu den
aktuellen Mdglichkeiten zu erhalten.

[5] TRAINING SCHWEISSTECHNIK

iL Dauer: 5 Tage
%l o Ort: SLV Duisburg
< Abschlusspriifung mit Teilnahmebescheinigung
[ gy
ENE.
e’ VERBAND

TRAINING ROBOTERBEDIENER ARC

Dauer: 5 Tage
Ort: Neuss
Abschlusspriifung mit Teilnahmebescheinigung

Panasonic

¥

é{?ﬁ_{:} BEDIENERPRUFUNG NACH IS0 14732

Dauer: 1 Tag
Ort: in Ihrer Fertigung / bei der SLV Duisburg
Zertifikat: Bediener nach 1SO 14732

D\V/S4
L-c—h%... VERBAND

Modul 1-4

Modul 5-6

N

TRAININGSDAUER:
5 Tage

TRAININGSZEITEN:
a.A.

TEILNEHMERZAHL:

Min. 2 Personen pro
Training (Einzeltraining
auf Anfrage)

VERPFLEGUNG:
Mittagessen und
Getranke sind im Preis
inbegriffen

TRAININGSUNTERLAGEN:
Schulungsordner
Sicherheitshinweise
Bedienungsanleitung

NACHWEIS:

Teilnehmer erhalten
nach Erreichung

der Trainingsziele

ein Zertifikat als
Teilnahmebescheinigung

TRAININGSORT:
SLV Duisburg

BUCHUNGSCODE: TR0286

SCHWEISSPROZESS
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ALLGEMEINE TRAININGSBEDINGUNGEN

ANMELDUNG

Anmeldungen missen schriftlich erfolgen.
Bitte senden Sie die Anmeldung an:

Panasonic Connect Europe GmbH

Robot & Welding

After Sales Service

Jagenbergstr. 11a

41468 Neuss

Angebot E-Mail: pwse.trainingldeu.panasonic.com

TERMINE

Die Trainingstermine werden individuell vergeben. Bitte set-
zen Sie sich rechtzeitig mit uns in Verbindung, damit wir lhren
Terminwunsch berticksichtigen konnen. Die Reservierung kann
nur nach Vorlage der schriftlichen Bestellung erfolgen. Pana-
sonic behalt sich vor, das angebotene Training aus besonderen
Griinden und in Absprache mit [hnen zu verschieben.

Wir mochten darauf hinweisen, dass maximal 3 Personen
am Training mit Robotern teilnehmen konnen. Nur so kénnen
wir ein effektives und qualitatives Training sicherstellen, da
wir gezielt auf die Bedirfnisse der Teilnehmer eingehen und
ausreichend Ubungsmadglichkeiten anbieten mochten. Sollten
Sie dennoch individuelle Anderungen wiinschen, beachten Sie
bitte, dass hierdurch auch zusatzliche Kosten entstehen.

S

VORAUSSETZUNGEN

Bitte erkundigen Sie sich liber die vorausgesetzten Vorkenntnis-
se des jeweiligen Trainings. Wir beraten Sie auf Wunsch gerne.
Sollte sich wahrend des Trainings herausstellen, dass ein Teil-
nehmer nicht Uber die vorausgesetzten Vorkenntnisse verfigt,
kann unter Umstanden auf diesen Teilnehmer im weiteren Ver-
lauf des Trainings keine Ricksicht genommen werden.

LEITEN

TRAININGSUNTERLAGEN

Alle notwendigen Handbiicher/ Betriebsanleitungen und Ins-
tallationsanleitungen werden fir die Trainings zur Verfiigung
gestellt und verbleiben anschlieBend beim Teilnehmer.

TEILNAHMEBESCHEINIGUNG

Die Teilnahme am Training wird bei erfolgreichem Abschluss
mit einem Zertifikat bestatigt.

UNTERKUNFT

Anbei aktuelle Vertragshotels, die in der Nahe des
Trainingscenters liegen. Die Hotels verfiigen lber einen
Panasonic Tarif. Buchen Sie aufgrund eventueller Messen
oder Konzerte frihzeitig.

Mercure Hotel Diisseldorf Neuss (2 km entfernt, Bestpreisgarantie)
Am Derikumer Hof 1

D-41469 Neuss

Buchungscode: Panasonic / 100073

Panasonic Tarif inklusive Friihstiick

Tel: +49 (0) 2131 138 424

Email: martina.feuerstakel@gchhotelgroup.com

Web: www.hotel-duesseldorf-neuss.com

STORNIERUNG

Nachdem die Anmeldung durch Panasonic Connect Europe GmbH
bestatigt wurde, kénnen Stornierungen nur schriftlich vorge-
nommen werden. Bei Stornierungen bis zu 7 Kalendertagen
vor Trainingsbeginn fallt eine Bearbeitungsgebihr in Hohe
von 10% der Trainingsgebihr an. Weniger als 7 Kalendertage
oder bei Nichterscheinen werden 50% der Trainingsgebihr
berechnet. Alternativ kann ein Ersatzteilnehmer benannt
werden.

Unsere Trainingszeiten liegen regular montags bis freitags
zwischen 9.00 Uhr und 16.30 Uhr und schlieflen eine Mittags-
pause von einer Stunde ein. Anderungen sind nach Absprache
maoglich. Getranke und Mittagessen wahrend des Trainingszeit-
raums sind enthalten.



ALLGEMEINE TRAININGSBEDINGUNGEN

SICHERHEITSBESTIMMUNGEN

Machen Sie sich vor Aufnahme lhrer Tatigkeiten mit
den folgenden Punkten vertraut:

- Notausgange

- Erste Hilfe Einrichtungen

- Feuerldscheinrichtungen

1. Unfallverhiitungsvorschriften: In unserem Betrieb legen
wir groBten Wert auf Unfallverhiitung und fordern
deshalb hochste Sicherheit an jedem Arbeitsplatz.
Bevor Sie bei uns Arbeiten ausfiihren, oder an einem
Training teilnehmen, haben Sie sich Gber die giiltigen
Arbeitsschutzvorschriften sorgfaltig zu informieren.
Bei Nichtbeachtung dieser gesetzlichen Regelungen
konnen nicht nur Sie zu Schaden kommen, sondern
auch unsere Mitarbeiter. Wir erwarten von lhnen des-

halb die Einhaltung der giiltigen Vorschriften.

2. Umweltschutz und Gefahrstoffe: Sie haben die gesetzli-
chen Vorschriften hinsichtlich Immissions- und Ge-
wasserschutz sowie die Anforderungen des Chemi-
kalienrechts zu beachten. Unter keinen Umstanden
diirfen wassergefdhrdende Stoffe in die Kanalisation
oder den Boden gelangen. Fir diese Stoffe sind Auf-
fangwannen bereitzustellen bzw. in diesen zu lagern.
Im Falle der Zuwiderhandlung machen Sie sich per-
sonlich strafbar und haftbar. Die fiir den Umgang mit
Gefahrstoffen erforderlichen Trainingskurse miissen

Sie auf Verlangen nachweisen konnen.

3. Arbeitsplatz: Halten Sie sich nur dort auf, wo Sie auf-
grund lhrer Tatigkeit bei Panasonic lhren Arbeitsplatz
haben. Das Betreten anderer Betriebsabteilungen ist
nur soweit erlaubt, wie es zu Erledigung lhrer Arbeiten
erforderlich ist. Die Arbeitsstelle muss sauber verlas-

sen werden.

4. Rauchverbot: Rauchen ist nur in den gekennzeichneten
Bereichen auflerhalb des Geb&dudes erlaubt. Zigaret-
tenkippen und Asche nur in den dafiir vorgesehenen

Ascher einfiillen

5. Persdnliche Schutzausriistung: Die Trainingsteilnehmer
haben die Pflicht Sicherheitsschuhe zu tragen. Dar-
Uber hinaus sind die zum Schutz vor Gefahren ange-

messenen Schutzausristungen [PSA] zu tragen.

6. Krananlagen und Flurforderfahrzeuge: Die eigenmachtige
Benutzung unserer Hebezeuge und Flurforderfahr-
zeuge ist verboten. Sollten fiir Montagezwecke diese
bendtigt werden, so erfordert dies jeweils die Ab-
sprache des Leiter-Service mit uns. lhre Mitarbeiter
missen fir die Bedienung von Flurférderfahrzeugen
die entsprechenden Trainingskurse bzw. Ausweise

besitzen.

7. Unser Werkseigentum: Die Verwendung von werkseige-
nen Geraten, Maschinen, Einrichtungen und Werk-
stoffen geschieht auf eigene Gefahr und ist nur mit
Genehmigung und Wissen der zustandigen Abteilung,
in deren Auftrag Sie arbeiten, zulassig. Fir die Benut-
zung unserer Arbeitsmittel miissen Sie die erforderli-

che Qualifikation nachweisen.

8. Ihre Werkzeuge: Die von Ihnen verwendeten Werkzeu-
ge, Maschinen, Gerdte usw. missen der BetrSichV
entsprechen und abgenommen sein (DGUV). Bitte
verschlieBen Sie abends und bei Betriebspausen alles
sorgfaltig. Bei Abhandenkommen leisten wir keinen

Ersatz.

9. Offene Feuer: Ausfiihrungsarbeiten, die Umgang mit
offenem Feuer erfordern, sind nur mit unserer vor-
herigen Zustimmung zuldssig. Wir entscheiden, ob
die Stellung eines Brandschutzes notwendig ist. Alle

HeiB-Arbeiten sind beim Leiter Service zu beantragen.

10. Geriiste und Leitern: Es dirfen nur solche Gerlste
und Leitern verwendet werden, die den berufsgenos-
senschaftlichen Richtlinien entsprechen. Achten Sie
besonders darauf, dass nur einwandfreies Geriistma-
terial verwendet wird! Fahrbare Geriiste diirfen nur
bewegt werden, wenn sich keine Person auf Ihnen be-
finden, Montagegeriiste in Werkshallen und oberhalb
von Tiren und Toren sind so zu sichern, dass Beschaf-
tigte nicht durch herabfallende Gegenstande verletzt

werden. Demontierte Geriste sind sofort zu entfernen.

11. Abfélle: Grundsétzlich ist es verboten Abfalle mit
nach Panasonic zu bringen. Wir haben in allen Berei-
chen Behalter aufgestellt, in denen Sie Ihre Abfalle ge-
trennt nach Art entsorgen kénnen. Unsere Mitarbeiter

helfen Ihnen bei der Trennung.

12. Elektrowerkzeuge und Maschinen: Fir die Verwendung
von Elektrowerkzeugen und Maschinen steht eine
Spannung von 230 Volt und fiir Drehstrom 400 Volt
zur Verfiigung. Alle Anschliisse miissen VDE- gerecht
ausgefihrt sein. Eingriffe in vorhandene Schalt- und

Verteilanlagen dirfen nicht erfolgen.

13. Spannungsfiihrende Anlagen: Bei Arbeiten in der Nahe
offener, ungeschiitzter, spannungsfiihrender Anlagen
ist in jedem Falle die Abschaltung der Spannung oder
ein Beriihrungsschutz zu erwirken. Die Abschaltung
der Spannung bei Montagen muss vorher und so friih-
zeitig wie moglich dem Leiter Service gemeldet wer-
den, damit Ausfalle in anderen Bereichen vermieden

werden.

14. Unfélle: Sollten Sie oder einer Ihrer Mitarbeiter einen
Unfall erleiden, stehen Ihnen unsere Ersthelfer zur
Verfligung. Generell sind Sie jedoch dazu verpflichtet
entsprechend geschultes Personal und Erst. Hilfe.
Material bereitzuhalten. Die fiir Ihren eigenen Betrieb
geltenden Bestimmungen uber die Meldung von Un-
fallen bleiben davon unberiihrt. Melden Sie jeden Un-
fall, Notfall bzw. Schadensfall nach folgendem Muster:
Wo ist der Notfall/Schadensfall passiert?

Was ist passiert?

Wie viele Verletzte?

Wer ruft an?

15. Geheimhaltungsvereinbarung: In unserem Hause
kénnen sich vom Kunden bereitgestellte Produk-
te befinden, die der Geheimhaltung unterliegen.
Sie verpflichten sich bei Arbeiten in unserem Hau-
se alles relevanten, einzusehenden und sichtba-
ren Produkten und Informationen nicht an Dritte
weiterzugeben. Weiterhin gilt auf dem gesamten
Firmengelande und den Gebduden ein generelles
Fotografierverbot, dass auch fotografierfahige Mo-
biltelefone einschlieBt. Bei Zuwiderhandlungen be-

halt sich Panasonic rechtliche Schritte vor.

16. Sicherheitsklausel: Sie haben dafiir einzustehen,
dass bei der Durchfiihrung der Ihnen lbertragenen
Arbeiten alles arbeitsschutz- und umweltschutz-
rechtlichen Vorschriften eingehalten werden. Sie
sind verpflichtet, die eingesetzten Mitarbeiter iber
den Inhalt des vorliegenden Merkblattes umfassend
zu belehren. Sie stellen uns von etwaigen Ansprii-
chen Dritter frei, die aus Anlass eines Schadens-
falles im Rahmen der von lhnen durchgefiihrten
Arbeiten an uns heran gezogen werden und nicht
auf unsere Verschulden zuriickzufiihren sind |
Freistellungsverpflichtung). Sie haben eine aus-
reichende Haftpflichtversicherung zu Deckung von
Ansprichen aus Anlass von Schadensféllen abzu-
schlieBen und uns auf Verlangen nachzuweisen.

Den Anweisungen der Panasonic Mitarbeitern ist

Folge zu leisten.
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